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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Rollenwechsler fiir eine Vorrichtung zum Herstellen von Hygteneprodukten 

(§) Die Erfindung betrifft einen Rollenwechsler zum Ver- 
binden von Anlangsstiicken und Endsstiicken von Werk- 
stoffbahnen ancinander in einer Vorrichtung zum Herstel- 
len von Hygieneprodukten, wobei Trager fiir Bahnroilen, 
ferner Halte- und Fuhrungselemente, Trennelemente und 
Pragewalzen vorgesehen sInd. 

Der Kern der Erfindung besteht darin, dass das Anfangs- 
stuck einer neuen Werkstoffbahn an einer Pragewaize fi- 
xierbar ist und dass mtndestens eine Pragewaize antreib- 
bar isl und mindestens eine Pragewaize auf die andere 
Pragewaize hin und von dieser weg bewegbar ist. 
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Bcschreibung 

Die Erfindung betrilft eincn Rollcnwechsler zuni Verbin- 
den von Anfang.s- und Hndstiicken von Werlcsroffbahnen in 
einer Vorrichtung zum Hersicllen von Hygieneprodubien 
und unifassi weiiere Merkinale gemass OberbegrilT von Pa- 
tent a nspruch 1. 

Ein Vcrlahren und eine Vorrichtung der hier intcressieren- 
dcn An sind aus dcr EP0 525 075B1 gnindsaizlich be- 
kanni. So beschreibt dicse Druckschrift cin \ferfahrcn und 
cine Vorrichlung zuni Verbinden von mindcslens 2wci cin- 
lach Oder inchifach gcschichictcn, lufldurchlassige sowie 
weiche Pafwerbahnen enthaltcnden WcrkstoiTcn. Verbundcn 
wcrden die Wcrksiofll>ahnen durch Verspleissen im Walzen- 
spall von zwci Pragewalzcn. Gchaltcn wird das Anfangs- 
siuck dcr anzuschliessenden Wcrksloffbahn zunachst rnii 
I-Iillc eines Saugkasiens, dessen Hallekrafi aurgchoben 
wird. wcnn die Bahn an das EndsJiick dcr andcrcn Bahn an- 
gcschlosscn werden soil. 

Problcniaiisch isi es bei der bekannten Vorrichtung. dass 
don mil cincni sehr genau definierlen Unlerdruck gcarbeitet 
werden muss. Die Unlcrdnicksteuerung ist daher schwierig. 
Auch ISI nichi unproblenialisch, dass dasBndstuck dereinen 
Bahn das AnfangsstUck der anzuschliessenden Bahn mitzie- 
hcn muss, ubwuhl beidc vor deni Einlrill in den Walzenspali 
dcr Pragcwalzen mil Unlerdruck auf cinen Saugkastcn ge- 
saugi werden. 

Der Erfindung liegl daher die. Aufgabe zugrundc. die \br- 
aussetzungen ^r einen moglichst einlachen und rdschen 
RoUenwechsel zu schalTen, der sich mit einem nur geringen 
Arbcitsaufwand durchfiihren )asst. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung mil den 
Merkiiialen des kenn7.eichnenden Teilcs von Anspruch 1 
vor, dass das Anfangsstuck einer ncuen Werkstoffhahn an 
einer Pragewalze fixierbar is I und dass raindestens cine Pra- 
gewalzc anireibbar ist und mindeslens eine Pragewalze auf 
die andere Pragewalze hin und von dieser weg bewegbar isl, 

Wahrcnd der Produklicwi bewegt sich die ablaufcnde 
WcrkslolTbahn durch den Pragewalzenspall, ohne eine Pra- 
gewalze zu beruhrcn. Beide Pragewalzen sind daher wah- 
rend der Produktion still gesctzt. Erfindungsgcmass wird das 
Anfangsstuck der anzuschliessenden Werkstoffhahn unmit- 
lelbar an einer der beide n stillslchcnden Pragewalzen fixiert. 
Bcide Pragewalzen weisen zu diesem Zweck vorzugsweise 
eine Saugleiste bzw. cine Rcihc von Saugoifnungen auf und 
sind an Unterdruckleitungen anschliessbar. 

Zuni Verbinden der Werkstoifbahnen werden die beiden 
Pragewalzen aneinander gedrucki und in Drehung verscizL 
Dabci verbinden sich die beiden Werksloftbahnen durch 
Druck und Verformung nach Art einer Splcissverbindung, 
wobei das Endslijck der einen Werkstoffhahn nach dem Hcr- 
slellra der Spleissverbindung noch abgetrtmnt wird. 

Die besaglen MaBnahmen lassen sich gut vorbereiien. 
Dcr eigcnilichc Splcissvorgang lasst sich dann sicher und 
zuverlassig durchluhren. Die Folge isl ein schnellcr Rollen- 
wechscl mil eincm kurzfrisiigen Ubeigang von dem Ende 
einer Werkstoffhahn auf den Anfang der nachsicn Werk- 
stoffhahn. 

Weiiere Merkmale der Erfindung gehen aus Unieransprii- 
chen und der Bcschreibung im Zusammenhang mil der 
Zeichnung hervor. 

Die Erfindung wird nachstehcnd anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispieles, das in der Zeichnung dargcstcUi ist, n^er 
bcschrieben. Dabei zeigen: 

Fig, 1 cine Prinzipskizzc von wcscndichcn Tcilcn dcs 
Rollenwechslers und der zu ihm gehorcnden Vorrichtung; 

Fig, 2 eine Einzelheit aus Fig. 1 in grosserem MaBstab; 

Fig. 3 cine Stiman^cht der beiden Pragewalzen in noch- 
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mals andcrem MaBsiab und 

Fig. 4 cine Ansicht ahnlich der von Fig. 2 wahrend des 
Spleiss vorgangcs . 

Ein Rollenwechsler 1 zum Verbinden eines Anfangsstijk- 
5 kcs 2 einer Werkstoffhahn 3 mil einem Endstuck 4 einer an- 
deren Werkstoffhahn 5 in einer Vorrichtung 6 zum Hersicl- 
len von Hygi encproduklen umf asst Trager 7 und 8 fiir Bahn- 
rollen 9 und 10 sowic Pragewalzcn II und 12, mil dcren 
Hilfe das AnfangsstUck 2 bei einem Durchgang durch einen 
10 Walzcnspalt 40 zwischen den beiden Pragewalzen U und 12 
an das Endsiuck 4 gedriickt wird. Beide Pragewalzcn 11, 12 
weisen nicht dargeslellte Freidrchcinrichtungen derart auf, 
dass die Pfagewalze 11 nur in Richtung des Pfeiles 24 und 
die Pragewalze 12 nur in Richtung des Pfeiles 25 drehbar isL 
15 Durch geeignete Riicklaufsperren ist die Pragewalze 11 so- 
mit in Fig. 2 nur im Uhrzeigen?inn drchbar und die Prage- 
walze 12 isl nur enigcgen dem Uhrzeigersinn drehbar. 

Die cine Pragewalze 11 ist auf die andcrc Pragewalze 12 
hin und von dieser weg bewegbar. Dazu ist die Pragewalze 
20 11 auf einem Trager 13 gelagcrt und zusammen mit dem 
Trager 13 um eine Achse 14 schwcnkbar. Ein steucrbarer 
Antrieb 15 dieni zum VersteUen und zum Fixieren des Tra- 
gcrs 13 in der Andnick- und Spleissposition der Pragewalze 
ll(Flg.2J. 

25 Die andere Pragewalze 12 isl slationiir gelagerU Femer ist 
der Pragewalze 12 ein Antrieb 15' zugeordnei, mil dessen 
Hilfe nicht nur die Pragewalze 12 zwangsweisc in Drehung 
versetzbar ist, sondern auch die in Richtung Pragewalze 12 
gedriicktc Piagewaize 11 beim Verspleissen der Werkstoff- 

30 bahnen 3 und 5. Die angetriebene Pragewalze 12 nimmt 
beim Verspleissen die nicht selbst angetriebene Pragewalze 
11 aufgrund von Rcibschluss mil. 

Die beiden Pragewalzen 11 und 12 sind in Fig. 3 in gros- 
serem MaBstab dargeslellL und lassen erkcnnen, dass jede 
Pragewalze 11, 12 ein Halieelement 16 Rir das Anfangs- 
stuck einer Werksloffbahn aufweisL Gemass Ausfuhrungs- 
beispiel isl das HdtcelemenI 16 eine Saugleiste bzw. uni- 
fasst eine Reihe von Saugoifnungen 16', diejeweils amUm- 
fang 17 parallel zur Achse 18 einer jcdcn Pragewalze 11, 12 

40 angeordnel sind. Ubcr jeweils einen S augkanal 19 mil cincm 
Steuerfenster am einen siimscttigen Ende einer jeden Prage- 
walze 11, 12- ist femer eine lufUeitendc Verbindung zu ei- 
nem Sang- und Steuerkanal 20 vorgesehen, der sich in einer 
stirnseitig neben der Pragewalze angcordneien, still stehen- 

45 den Steucjschcibc bogenfdnnig langs der Bewegungsbahn 
des i:>augkanals 19 bzw. Steucrfcnsters erstreckt. Die Saug- 
und Steucrkanale 20 in den beiden Steuerscheiben sind ge- 
mass Fig. 3 aufeinanderzu gerichtet und ersirecken sich je- 
weils uber ctwa 90 Grad und enden auf gleicher Hohe etwa 

50 an einer Verbindungslinie 21 zwischen den beiden Achsen 
18. 

Femer sind die beiden bogentormigen Saug- und Steucr- 
kanale 20 an jeweils eine Unierdruckleilung 22 angeschlos- 
sen, die je nach Belriebszustand keine bzw. die eine Oder die 

55 andere Ptagewalzc 11, 12 im Bereich der Saugofl'nungen 16' 
mil Unlerdruck versorgt. 

Der Rollenwechsler I umfasst femer Halte- und Fiih- 
ningselemente 30 und 31, die einerseits wahrend des norma- 
Icn Bctriebes und andeierseits beim Vorbercitcn und Her- 

60 siellen einer Spleissverbindung wirfcsam sind. Sie sind um 
jeweils cine Achse 32 bzw. 33 mil Hilfe von Antrieben 34, 
35 schwcnkbar gelagen und im wesentlichcn symmetrisch 
zu den beiden Pragewalzen 11, 12 angoordneL 

An itiFcm Umfang weist jedes Halte- und Fuhrungsele- 

65 mcnt 30, 31 mindcslens cin Umlcnkclcmcnt 26 bzw. 36 und 
gemass Ausfuhrungsbeispiel jeu-eils zwei Umlenkelemente 
26. 27 bzw. 36, 37 fiir die jeweilige Werkstoffhahn 3 bzw. 5 
auf. Zusammen mit den Schwenkachsen 32. 33 und den 
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UiiilL'nkclciiicnicn 26, 27 bzw. 36, 37 bilden die Halle- und 
1 iilirnnjiM. lcna nic 31. 32 jcweils anniihcrnd Drciecke. 

( Iciitiis-s ifcr Dursicllung in Fig. 2 dient die Werksloflljahn 
5 yur IVixInkiivm von Tcilen. Die pemtanenl. ahlaufenrie 
\\Vrkxii4'ih:iliii 5 u'ir«i dabei tiber das Halle- und Fuhnings* 5 
cL-mcni 31 LVhihri. dus hicrbei hoch geschwenkl isi. Die 
WVrkM.'UhjIiii ? kiiiJi von cincni stationar angeordnelen 
U:hKiiI^vIciului 41 /.u <\cn Umienkeleiitenicn 26 und 27 am 
liiiiljnL* tk'v tl.ihv- tinil I'uhnjngselcincnics 31 und sodann 
k.>iu.;kUrv-i »Uiu h dco Wyl/.cnspali 40 zv» weitercn Umlcnk- lO 
cU-iiii*nicii 42 drill 43 usw.. Die BeiriebssicHung des Halte- 
iin.l I ntiriH-^>M.lctiicntcs 31 intt scincin IJmlcnkelemcnt 26 
v.'f ik-iii \V.j/cnv|>:j|i 41) und die Lage des Umlcnkelenienies 
42 hiruv >k-iii Wjl/cnspjii 40 sind grundsiiizJich dcrart ge- 
wjltli. diNv tUr nonttalc. bcticbsmassige Durchlauf der 15 
Wcrkvi..nb.iiiri5 ••line Koniaki niit den Pragewaizen 11 oder 
I2viioi;i 

Wjhrk-ikl .k-r ISi.liikiii>n mil dcr W:ricsiotTbahn 5 isl die 
!*r;*i:cM^.»f/c II /»ir hr/ciipimg cines nidglichst breitcn Pra- 
^•cw.il/c t'.fvitu'* Mt JUS ilircr IVdgeposiiion heraus (entge- 20 
}:cn »k tii 1 tit i.-k rNimi tn Fiji. 2) sowic von der Pragewalze 
12 N wv::! I>k- WiTkM-^llhahn 5 lauft daber zwisdien 
ilcni I ■iiiUniwv U iii«ni 2* utw! »lcm Unilcnkelcincni42 beruh- 
runi!Nlrvi .twf.h .kn fo'iiiicicn Pragewalzenspali 40. 
Cilcich/t-ii*.' »v4 .i-r. ! l itiv tii».l I ul»rungselemcnt30 xur Vor- 25 
bcrciiiin.' »V.^ »n.^hvKn Nplci'^^^orjanges mit dem Anfangs- 
siiick 2 .Wf \V..iVv .'•iW^.ihn 3 in cine hDrizomale Position ge- 

Dicnciii.- \\».rV%j..r:^.i:Hi 3\Mrt)iiiii ihreni Anfangssliick 2 
/.ur VorKrciuui: .-iikv Spk•l^^\.l^Janges iiber die Umlenk- M 
clcincnit: }H m J M ^.v/.-ycn und mit Hilfedes Halteeleinen- 
ics 16 h/u (k-f .NjiiL*«*tiniin>.*t.*n 16 an der Pragewalze 11 mit 
UuiL-uttnck. Iv-iiil •^lilj^-!. wjlirvinl die Sauglufl an der Pra- 
gtwal/.c 12 .iK'v v.h.i!lcl hicihi. 

Oil.- IV;iv'v-« jl/i 11 w ir.l vvbnn iiii Uhrzeigersinn hzw. in ^^ 
Kichiunj! »k-N n,. ikx 24 uni eiwa 90" weiiergedreht, bis das 
AnlanjissiiKk 2 hor im ••colTneien Pi^gewalzenspalt 40 
pla/icn isi. 

Sodann »if I i:.ix ILIil'- und Fiihrungselement 30 mil 
HiUc iWs AnirtcK-N 34 in cine Ab roll position hoch ge- 40 
sch wcnki i Kin. - * ' >n'cli dvn \n dcr Pragewalze 11 inlegrier- 
icn l-a'ilaut v^mA »i.»lvi cin /uriickdrehen der Pragewalze 11 
vcrhindcn. Dk- \Vi-rk>iifHKihn 3 wird gleichzeilig von der 
BahnroHc 9 n.».-hj.i./i'j:cn. 

Sodann wir.l >\k- lYutcwal/c II mit Hilfc des Antriebes 45 
15 in KiL-hinni- .mi dio IViigcwalze 12 bewegl, wobei das 
Anlangssiii^k 2 .Kr UVrksionijahn 3 an die Werkstoffbahn 5 
angcprcssi uii»l < ilci>.-h/ciiig wird die PrSgewalzc 12 mil 
Hilfc ihrc.s Aniricl-K-H 15* in Riehiung des Pfeiles 25 in Dre> 
hung vcrsci/i. vt^Kri die IVaj:ewalze 11 in Richtung des 50 
Pfeiles 24 iiiiiyi dn-hi w \u\ tin. I die Wcrkstoftbahnen 3 und 5 
mtlcinander \i.-q>rjj;i wcnlfn. Unmiticlbar nach Beginn der 
Drehung dcr l'r.>i:i:u jl/c 11 wird der an ihren Saugoffnun- 
gen 16' hcnrsL-hciKic IJnicrtlaick unierbrochen uixi an dem 
Halle- und I ithntrit!M;lciiicni 31 wird das Endstuck 4 vom 55 
Resi 44 dcr WcrkM.'ilbahn 5 mil Ililfe einesTrennelemenies 
45 abgcircnnt. A\ich llinrichiungen 46 zum Halien der 
Werkslol"i"bahn uiihrcnil dos Trennschniltes sind ncben dem 
Trennelcntcni 45 \oi><cNchcn. 

Sobald das linilMiick 4 mit der neuen WcrkstofTbahn 3 60 
verpragi isi. wird die PrLi«:ewaI/.c 11 wieder von der ftage- 
walze 12 enifcrni. si> liass cin hrciier Pragewalzenspali 14 
zwischen ihncn cnisichi. Cilcich/eiiig wird der Antiieb 15* 
siillgesetzi. Die ncuc Wcrksiollliahn 3 Isiift nun zuischen 
den Umlcnkelcnicnicn 36 und 42 beriihrungsfrci duich den 65 
Spalt 40. 

Das Halle- und I uhrungselcmcni 31 wird danach in seine 
horizontale P(Kiiii>n yuriickgcschwcnkt und macht so den 
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Weg frci filr die Vorbcrciiung einer neuen BahnroUe 10, dc- 
ren Babnanfang in gleicher Wcisedurch Verpragen mil dem 
Bahnende der Werksloflljahn 3 vcrbunden wird^ wenn diese 
Bahn abgearheitcL i.st. 

Cnlsprechend den unlerschiedlichen Anforderungen be- 
finden sich die beiden Halle- und Fuhmngseleniente30 bzw. 
31 in unlerschiedlichen Positionen und sind - bezogen auf 
die durch den Priigewalzenspalt 40 definierte Ebcne - auf- 
einanden^u und voneinanderwcg bewegbar. Wahrend des 
Belricbe^ sichi das cine Halle- und Fuhrungselemem 31 im 
wesenilichen senkrechi, wahrend das andere Halle- und 
Fiihrungseleniem in eine annahernd horizonlale Posilion ge- 
schwcnkl ist. 

Die Umlenkelciiienie 36 bis 38 konnen cbenso wie die an- 
dercn Umlenkelenienle 41 bis 43 jeweils Umlenkrollen sein. 

Uber eine grundsalzlich bekanntc Spanncinrichlung 47 
mil cincr Umlenkrolle 48 wird die Werksiofllbahn dcr Vor- 
richiung 6 fur die Produktion zugcfuhrt. 

Paienianspr(k:he 

1. RoUenweehsIer zum Vcitinden von Anfangsstiik- 
ken (2) und Hndstucken (4) von Werkstoffbahnen (3, 5) 
aneinander in einer Vorrichiung (6) zurn Herstellen von 
Hygieneproduklen, wobei Triiger (7, 8) fur Bahnrolkn 
(9, 10), fcnicr Halte- und Fiihrungseleniente (30, 31), 
Trennelemenle (45) und Pragewalzen (11, 12) vorgese- 
hcn sind, dadurch gekcnnzeicbnel, dass das Anfangs- 
sliick (2) einer neuen Werkstoffbahn (3) an einer Prage- 
walze (11 bzw. 12) fixierbar isl und dass mindestens 
eine Pragewalze (12) anlreibbar ist und mindestens 
cine Ptagcwalze (11) auf die andere Pragewalze (12) 
hin und von diescr wcg bewegbar ist, 

2. RoUenwechsler nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel. dass zwei bewegbar gelagerte Halte- und 
Fiihrungselememe (30, 31) in Laufricbtung der Werk- 
stoffbahnen (3, 5) vor den Pragewalzen (11, 12) ange- 
ordnet sind. 

3. RoUenwechsler nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-' 
kcnnzcichnei, dass die beiden Halle- und Fuhningsele- 
menie (30, 31) symmeirisch zu den beiden Pragewal- 
zen (11, 12) angeordnet sind. 

4. RoUenwechsler nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnel, dass die beiden Halte- und FUhrungsele- 
menic (30, 31) um Achsen (32, 33) schwenkbar sind. 

5. RoUenwechsler nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jedes Halte- und Fiihrungselement 
(30, 31) an seinem Umfang mindestens ein Umlenkele- 
ment (36, 37) aufSveisl. 

6. RoUenwechsler nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnel, dass jedes Halle- und Fbhrungselemeni 
(30, 31) zwei Umlenkelcmenle (26, 27 bzw. 36, 37) 
aufweisl, die zusammen mit einer Schwenkachse (32, 
33) des Halte- und Fuhrungselementes (30, 31) ein 
Dreieck bilden. 

7. RoUenwechsler nach Anspruch 1 und 5v dadurch ge- 
kennzeichnei, dass jeweils cin Trcnnelenient (45) zwi- 
schen den beiden Umlcnkelenientcn (26, 27 bzw. 36, 
37) angeordnct isL 

8. Rollenwecbsler nach Anspruch 1 und 5. dadurch ge- 
kennzeichnel, dass das Umlenkelement (36, 37) eine 
Umlenkrolle isi. 

9. RoUenwechsler nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Halte- und Fahrungselemente 
(30, 31) - bczogcn auf cine durch den Walzcnspalt (40) 
definierle Ebene - aufeinanderzu und voneinanderwcg 
bewegbar sind. 

10. RoUenwechsler nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
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gekennzeichneudassdie Halle- und FOhrungseJeniente 
(30, 31) jc eine Fuhrungsflachc (39) aufwctsen und in 
cine Position bcwegbar sind, in der die Fiihrungsflache 
(39) in einer Rbene tangential zu den bciden Pragcwal- 
zendl. 12)liegt, a 

11. Rollenwechsler nach Anspmch 1 und 2 sowie 9. 
dadurch gekennzeichnet^ dass das Haltc- und Fiih-^^ 
rungselenienl (30,31) itn Beirieb die Weriisiottbahn (3,'" 
5) koniakifrci durch den Pragewalzenspalt (40) fuhn. 

12. Rollenwechsler nach Anspruch 1 und 11, dadurch 
gekennzeichnei, dass ein Unilenkelenienl (42) den bei- 
den Pragcwalzcn (11. 12) derail, zugeordnet ist und 
dass die Halte- und Fuhrungselemente (30, 31) deran 
bewegbar und fixierbar sind, dass eine abrollende 
Werksiofitbahn (5) keine der bciden Pragcwalzcn (11, is 
12) beriihd. 

13. Rollenwechsler nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnei, dass jcdc Pragcwalzc (II, 12) cin Hal- 
teelement (16) fur das Anlangssiuck (2) einer Werk- 
stoffbahn (3) aufweist. 2€ 

14. Rollenwechsler nach Anspruch 1 und 13, dadurch 
gekcnnzeichneU dass als HaltoclcmenL (16) mindestens 
eine Saugleiste hz.w. eine Rcihe von Saugoffnungen 
(16") vorgesehcn ist und an cine Unterdruckleiiung (22) 
anschliessbar ist. 25 

15. Rollenwechsler nach Anspruch 1 und 10, dadurch 
gekennzeichnei, dass sich die Fiihrungsflache (39) des 
Halle- und Fuhrungselenientcs (30. 31) beim Fixieren 
der neuen Werksloffbabn (3, 5) an der Fragewalze (11. 
12) in einer horizonlalen Position befindeu 3C 

16. Rollenwechsler nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnei, dass das Halle- und Fuhningselemeni 
(30. 31) cine Einrichlung (46) zum Halten der Werk- 
sloffbabn (3, S) wiihrond cincs IVennschnilles aufweist. 
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